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Revision Changes Date Drawn

a new created 

b 18.04.08 Ta

c inspection dimension and text added15.09.08 SW

d 3D model and drawing new 28.11.13 Ber

e
BP changed; JP4-4023 was JP4-3755 
and JP4-4043 was JP4-3070

02.07.14 Ber

f 30�#�0.6 was 30; 10�#�0.5 was 10 15.08.14 Ber

g text added 06.06.19 BK

h note 1 deleted 13.01.20 BK 

WVA-number 55 394 

Basic form

Type of brake

Pad volume 1068 cm³ W.Chamfer  cm³

Friction-
surface  cm² W/O Chamfer  cm²

Press-area 200 cm²

Item Designation Part/Dwg.-No. Quantity

1 BACKING PLATE JP4-4023 1 

optional 

BACKING PLATE JP4-4043 
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Special
Characteristics Count

ENG-GDM-SD-005

* Doppelmaß

wahlweise Ausführung
zulässig bis zur
Werkzeugänderung

Meißelkerben als Verschleiß-
markierung an beiden Enden,
entgegen der Spurkranzseite, 2-3mm
tief angebracht.
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